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Der iMotion Linearvorschub » Hochdynamischer Direktantrieb fiir schnelle
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vereint die Vorteile des Zangenvor- « kompakis Bauweissle]
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® hone repetitive rositonier-
elektrischen Walzenvorschubes. Anbaufléche fiir Greifer genauigkeit (0.02 mm bei 30)

* Flexible Modulgrosse fiir Vor-
Hubzahl-Diagramm schublangen von 250 mm bis 2 m
e Nachriistbar an jede Presse
e Twin Ausfiihrung fiir
grossere Hubzahlen
» Werkstiickspezifische
Greifer lieferbar
* Bandfiihrung fiir labile
Werkstiicke lieferbar

Der Linearmotorantrieb ist eine

Flexible Modulgrosse
fiir Vorschublagen von

elegante Moglichkeit, die Be- 250 mm bis 2 m

wegung ohne verschleiss-
anfallige Elemente wie
Zahnriemen oder Spin-

deln zu erzeugen. Eine
= iMotion Twin

Hochdynamischer = iMotion Single

Direktantrieb fiir
schnelle und prézise

einfache Programmie-

rung erlaubt die An- Vorschubbewegung
passung der Vor- Geschlossene i i i = i
I Bauweise fiir den Bei dieser Anlage
schublange und des Einsatz in rauher . . . sind zwei iMotion
Umgebung
Fahrprofils auf die Vorschubmodule
mit 1000 mm Ver-
jeweiligen Einsatz- fahrweg im Ein-
bedingungen. Mit satz. Dies erlaubt
nach dem Einle-
den pneumatischen qen| des Werke i
Greiferzangen kon- es eine vollstandig
) automatische Ver-
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nen - im Gegensatz _t 3 q I E'Jhn arbeitung. Es kdnnen
zur Linienberihrung 1] J | g PEEIED, Werkstiicke mit einer
_ Lange von 1.3 bis 8 m
beim Walzenvorschub - ! - : - - mit einer maximalen Hub-
druckempfindliche Werk- zahl von 150 1/min verar-
o T ! s ] beitet werden.
stlicke aus weichen Mate- [ 1
rialien oder Hohlprofile sehr L | . =
1 1 VORTEILE GEGENUBER VORTEILE GEGENUBER
dynamisch und genau trans- L J PNEUMATISCHEN WALZENVORSCHUBEN
— = ———— et ZANGENVORSCHUBEN o kein Auswalzen des Materials, speziell bei

weichen Materialien (Al, Cu, etc.)

o fiir Bander wie fiir komplexe Werkstiick-
querschnitte inkl. Hohlprofile geeignet

¢ kein seitliches Ablaufen bei ungleicher
Materialdicke

portiert werden. o flexible Vorschublinge

e wesentlich hohere Hubzahlen
durch kontrolliertes Fahrprofil
e grissere Genauigkeit
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